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IFW
REM-Aufnahme der Spannut nach der Beschichtung

Werkzeug
Vollhartmetall
d =6,8mm
zZ =2

Beschichtung
TIAIN/TIN multilayer
Harte HV = 3300
PVD-Arc

500 pm
—

Kra/6a115 BIFW
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Direkte Oberflachenkenngrdf3en nach DIN EN ISO 4287
2 Werkzeug
Vollhartmetall
A 'y d =6,8mm
o o z =2
@ o

Beschichtung
TIAIN/TIN multilayer
Harte HV = 3300

PVD-Arc

o
—_ Rauheitsmessung
= taktil nach DIN EN ISO 3274
9 [ =0,25 mm
(% A =0,08 mm
4 As =2,5um
g Oberflachenbehandlung
- ohne
©
o

-1

-2

0 0,25 0,50 0,75 mm 1,25

Messlange I
Kra/55108 © IFW
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Oberflachenbehandlung

Magnetfinish

Pulver mittel, 300 g

Praparationszeitt =60 s

radialer Kopfabstand
Ar=2,5mm

Position 1

Kopf rechts, 300 min-1

Spindel rechts, 100 min-1

500 pm
A

Kra/6a116 GIFW
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IFW
REM-Aufnahme der Spannut nach der MF-Behandlung

Oberflachenbehandlung

Magnetfinish

Pulver mittel, 300 g

Praparationszeitt=60 s

radialer Kopfabstand
Ar=2,5mm

Position 1

Kopf rechts, 300 min-1

Spindel rechts, 100 min

500 pm
—

Kra/6a117 BIFW

© Leibniz Universitat Hannover, IFW Vortragstitel als FuRzeile eintragen Seite 5



/7
IFW

Verbesserung der Oberflachenqualitat durch Magnetfinish

S | S -

/L

2 Werkzeug
Vollhartmetall
d =6,8mm
z =2

Beschichtung
TIAIN/TIN multilayer
Hm Héarte HV = 3300
PVD-Arc

Rauheitsmess

u
taletil nacrh NINDE
warun 11alCil UiiN

I =0,25 mm
¢ A =0,08 mm
As =2,5pm

ng
N IO 2974
IN IOV o4 i &

Rz
R

Oberflachenbehandlung
Magnetfinish
Pulver mittel, 300 g
Praparationszeit

1 t= 60 s
) radialer Kopfabstand
Ar = 2,5 mm

Position 1

Kopf rechts, 300 min-1
Spindel rechts, 100 min!

Rauheitsprofil R
o
Rt
Ry

0 0,25 0,50 0,75 mm 1,25

Messlange I
Kra/55109 © IFW
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Indirekte Oberflachenkenngrdf3en nach DIN EN ISO 13565

S | S -

/L

0 Werkzeug
Vollhartmetall
d =6,8mm
z =2

Beschichtung
TIAIN/TiN multilayer
Harte HV = 3300
PVD-Arc

im

Rauheitsmess

u
talidil narh NDIN E
aARrul 1a’lCii wiiN

T

o

c

©

S | =0,25 mm
_________ O o o ——— — — —

" 2 =0,08 mm

=

4

o

x

/ Ausgangszustand
/ A1 Ausgangszustand

ng
N ICNH 2974
N IOV 94 i &

As =2,5um
KenngréRenberechnung
nach DIN EN ISO 13565

T T Oberflachenbehandlung
ohne/MF behandelt

Schnittlevel ¢

““““ S ————————— i~ BN T
' v Sekante

o /

Rvk Mr1 Mr2
40 60 % 100 0 20 40 60 %  10C
. . Materialanteil
Materialanteil Ry

MF behandelt

Kra/55110 ® IFW
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Eignung von Kenngrdf3en zur Beschreibung der Verbesserung

2,0 100

-c% - Streuung s

- % Verbesserung

— pHm %2 %

2 g

é

R TS

&C) 1,0 - 50

o ©

S g

4= ©

2 2

O 0,5 LL 25

p=
0 0
RZ Rp Rt Rpk
Oberflachenkenngrol3e

Kennwertverbesserung

Werkzeug
Vollhartmetall
d =6,8mm
z =2

Beschichtung
TIAIN/TIN multilayer
Héarte HV = 3300
PVD-Arc

Rauheitsmess

u
taletil nacrh NINDE
wadrkui acCii viN

[ =0,25 mm

A =0,08 mm

As =2,5pm
KenngroRenberechnung
nach DIN EN ISO 13565

Oberflachenbehandlung
ohne/MF behandelt

ng
N IO 2974
IN IOV o4 i &

S

Kra/55111 © IFW

© Leibniz Universitat Hannover, IFW Vortragstitel als FuRzeile eintragen

Seite 8



/L
IFW

Einfluss der MF-Parameter auf die Oberflachenkennwerte

/L

S I~ 4 -

1.00 Werkzeug
' Vollhartmetall

d =6,8mm
N R E

Streuung s

Beschichtung
TiAIN/TIN multilayer
Harte HV = 3300
PVD-Arc

um

Rauheitsmessung

taktil nach DIN EN ISO 3274
I =0,25 mm

A =0,08 mm

As =2,5pm
KenngroRenberechnung
nach DIN EN ISO 13565

Oberflachenbehandlung
ohne/MF behandelt

0,50

Oberflachenkennwert

0,25

0
Zeit - 30 45 20 30 30 30 30 60

Pulvermenge - 112 300 300 200 250 300 350 300 )
Pulvertyp - fein  fein grob mittel mittel mittel mittel mittel Kra/55113 © [EW
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REM-Aufnahme der Spannut nach der MF-Behandlung

Oberflachenbehandlung
Magnetfinish
Pulver fein, 112 g
Praparationszeitt=30 s
radialer Kopfabstand

Ar= 2,1 mm
Position 1
Kopf rechts, 300 min-1
Spindel links, 100 min1

500 pm
—
Kra/55118 ®1IFW
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REM-Aufnahme der Spannut nach der MF-Behandlung

Oberflachenbehandlung

Magnetfinish

Pulver grob, 300 g

Praparationszeitt=20 s

radialer Kopfabstand
Ar=2,5mm

Position 1

Kopf rechts, 300 min-1

Spindel rechts, 100 min

500 pm
—

Kra/6a119 BIFW
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